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フィンガーチャック

■仕様表 ※FGT : 2ツ爪, FG : 3ツ爪　※1 ジョー長さ30mm時　※2 ジョー長さ40mm

■寸法図

旋回ストローク

把握ストローク

ＦＧＴ※※２ツ爪 ＦＧ※※３ツ爪

05",06" ジョー取付部寸法 08",10",12" ジョー取付部寸法

■寸法表 ※FGT : 2ツ爪, FG : 3ツ爪

■ブランクジョー（オプション）寸法図

05"、06" ジョー寸法 08"、10"、12" ジョー寸法 タービンハウジング

4－M6 ねじ深 12
4－M8 ねじ深 15
6－M8 ねじ深 15
6－M8 ねじ深 15
6－M8 ねじ深 15

3－M6 ねじ深 12
3－M8 ねじ深 15
6－M8 ねじ深 15
6－M8 ねじ深 15
6－M8 ねじ深 15

●ワーク表面を引込み把握するため、薄肉ワークを歪ませることなく安定
した把握を可能としました

●リアボデーをアルミ製にして軽量化を図っているため高速回転で加工時
間を短縮できます

●チャック中心の貫通穴を設けていますので着座確認・エアブローの対
応が可能です

●球面ブッシュの採用によりジョーがイコライズするため、ワークの偏肉
も吸収し安定した把握が可能です（イコライズ量／最大2.5mm）

フェイスクランプ用　薄物ワークも安定把握

把握状態例

二面幅

M10ねじ深18

ジョーは付属しません
（オプション）

＊CE対応品

寸法

型式

仕様

型式

許容最大入力
kN

ジョー1ヶの
締付力
kN

許容最高
回転速度
min-1

質量
kg

把握
ストローク
mm

イコライズ量
mm

最大把握径
dia.  mm

慣性モーメント
kg･m2

適合シリンダ 着座用シリンダオプションジョー
での把握可能高さ
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Finger Chuck

■Specifications ※FGT : 2-jaw, FG : 3-jaw  ※1-Jaw length : 30mm  ※2-Jaw length : 40mm

■Dimensional Drawings

Rotating stroke

Clamping stroke

FGTxx：2-jaw FGxx：3-jaw

05", 06" jaw mounting part dimensions
(Jaw's shaft)

08", 10", 12" jaw mounting part dimensions
(Jaw's shaft)

■Dimensions ※FGT : 2-jaw, FG : 3-jaw

■Dimentional Drawings for Blank Jaws(Option)

for 05", 06" for 08", 10", 12" Turbine housing

4－M6 screw depth 12
4－M8 screw depth 15
6－M8 screw depth 15
6－M8 screw depth 15
6－M8 screw depth 15

3－M6 screw depth 12
3－M8 screw depth 15
6－M8 screw depth 15
6－M8 screw depth 15
6－M8 screw depth 15

●Distortion is reduced by using face clamping on thin section 
parts

●Using the aluminium rear body allows for high speed rotation, 
thus saving machining time

●Through hole allows pneumatic accessories

●Jaws include equalising mechanism to securely grip parts 
with variable thickness (Equalization amount/2.5 mm max)

Face clamping chuck, ideal for thin walled work-pieces

Gripping Examples

Bolt width

M10 x 18
Tapped Hole

Jaw is not attached
 (Option)

＊CE correspondence

Dimensions

Model

Specs

Model

Max. Draw Bar
Pull Force
kN(kgf)

Gripping force
/ jaw
kN

Max. Speed
min-1

Net Weight
kg

Clamping
stroke
mm

Equalizing q'ty
mm

Max. Gripping
dia.  mm

Moment of
inertia
kg･m2

Matching
Cylinder

Cylinder
with seating

Limit height by 
optional jaw
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